PROGRAMA PEDAGOGICO

INSTITUICAO DE ENSINO
RAZAO SOCIAL: | CURSOS VIRTUAIS LTDA
NOME FANTASIA: | CURSOSVIRTUAIS.NET
CNPJ: |08.179.401/0001-62
REGISTRO ABED: | 7734 - CATEGORIA INSTITUCIONAL
CURSO
NOME: | SOLDA EM ALUMINIO
MODALIDADE: | CAPACITACAO LIVRE OFERTA - EAD

Metodologia: O conteudo do curso é disponibilizado ao aluno para estudo online em uma interface
diagramada de facil navegacao AVA (Ambiente Virtual de Estudos). O acesso ao material € bastante
intuitivo e proporciona uma experiéncia de interatividade no processo de aprendizagem a distancia. O
curso conta com a realizagao de atividade avaliativa ao término de cada aula/mdédulo e também
realizagao da prova final.

Formato: O curso é ofertado de forma assincrona e conta com atividades complementares sincronas,
permitindo que o aluno organize seus estudos conforme sua disponibilidade. Os modulos de
aprendizado sao liberados de maneira assincrona e progressiva, sendo necessario concluir cada etapa
para avancgar a seguinte. Complementarmente, o curso conta com atividade sincrona por meio do
suporte em tempo real com o professor, disponivel as tergas e quintas-feiras, das 15h as 16h, na
ferramenta de tira-duvidas.

Tutoria e formas de interagao: Os alunos recebem suporte de uma tutoria especificamente designada.
A interacdo é realizada por meio do da Area do Aluno, no Ambiente Virtual de Estudos (AVA). A tutoria
consiste na assisténcia didatica, compartiihamento de informacdes, troca de experiéncias visando o
melhor aproveitamento dos conteudos estudados.

Prova final/Certificagao: A prova final é quantitativa. A geragéo do certificado é condicionada a
verificagado de aproveitamento minimo de 70% (setenta por cento) na prova final. O curso conta com
ferramenta de avaliagdo de conteudo (aprendizagem) correspondente a carga horaria certificada.

Organizagao curricular: O curso apresenta organizagao curricular elaborada a partir de projetos
pedagaogicos especificos por uma equipe pedagdgica multidisciplinar, que acompanha toda a concepgao
dos conteudos.

Tecnologia de EAD/e-learning: Apds a elaboragao dos conteldos é realizada a migragao para o
ambiente de estudos na area do aluno, que é um AVA otimizado para nossa plataforma de ensino.

Materiais didaticos: O conteudo programatico é desenvolvido com base em apostilas e outros materiais
didaticos atualizados. Além do material de estudo, o aluno conta com diferentes ferramentas de
aprendizagem, como grupo de estudos com tutor/professor, tira-duvidas por inteligéncia artificial,
atividades avaliativas ao longo das aulas e prova final para avaliacdo do aprendizado.

Interagao e suporte administrativo: O curso conta — além do suporte de tutoria - com uma
infraestrutura de apoio que prevé a interagédo entre alunos e professores/tutores; e alunos e equipe de
apoio administrativo. Essa interagdo é garantida por meios eletrénicos e/ou por meio telefbnico,
conforme o caso. O Ambiente Virtual de Estudos (AVA) utilizado pela CURSOS VIRTUAIS LTDA é uma




plataforma proprietaria, desenvolvida e atualizada permanentemente.

Sobre a instituicao de ensino: A CURSOS VIRTUAIS LTDA é uma escola de educacao a distancia.
Iniciamos nossas atividades em 2006 e contamos com mais de 500 mil alunos matriculados em diversos
cursos. Além disso, somos associados da ABED - Associagao Brasileira de Educacéo a Distancia.
Legalmente constituida inscrita no CNPJ 08.179.401/0001-62, atua com a idoneidade e credibilidade
auxiliando diversos 6rgaos publicos e empresas privadas, além de milhares de profissionais, servidores
publicos, estudantes e professores de todo o pais.

ESTRUTURA DO CURSO - COMPONENTES CURRICULARES

NOME DA CAPACITAGAO: Solda em Aluminio

BASE LEGAL: CF/88, arts. 206, Il, e 209; na LDB 9.394/96, arts. 39, § 2°, 1, € 40; € no
Decreto 5.154/2004, art. 3, em consonancia com a Resolugdo CNE/CP 1/2021 (MEC), arts. 14 e 37,
quanto a formacéao e aperfeicoamento profissional.

OBJETIVO DE APRENDIZAGEM: Ao concluir o curso de Solda em Aluminio, o aluno devera ser capaz
de compreender as propriedades, classificagdes, aplicagdes e caracteristicas de soldabilidade do
aluminio e de suas ligas, reconhecendo efeitos metalurgicos, mecanismos de corrosdo e possiveis
descontinuidades. Também devera desenvolver conhecimentos sobre preparagao, limpeza e montagem
de juntas, selecdo de metais de adigéo e gases de protecdo, configuragdo de equipamentos e aplicagao
dos processos MIG e TIG. Devera ainda identificar defeitos e medidas corretivas, interpretar
terminologias e simbologias de soldagem e compreender procedimentos de inspecgao, controle de
qualidade, normas e cuidados relacionados a seguranga e a saude.

ATIVIDADES/AULAS:

1) Soldabilidade do Aluminio e suas ligas

2) Soldagem em Aluminio

3) Processos de soldagem geral

4) Solda em Aluminio com MIG

5) Solda em Aluminio com TIG

6) Solda TIG para reparo em cabecgote de Aluminio

CONTEUDO PROGRAMATICO DETALHADO:
Aplicagbes do aluminio e caracteristicas quimicas
Impactos a saude

Elementos de liga e seus efeitos sobre o aluminio
Mecanismos de corrosao possiveis no aluminio
Corrosao galvanica

Corrosao por ponto

Corroséo intergranular

Corroséo por exfoliagao

Corrosao sob tenséo

Trincas de solidificagao

Trincas a quente

Trincas de liquagao

Sistema de classificagdo do aluminio e suas ligas
Ligas trabalhaveis

Ligas fundidas

Caracteristicas e aplicacdes das liaas trabalhaveis



Aspectos da soldabilidade do aluminio e suas ligas
Metal de adicéo

Selecao do metal de adigao

Gas de protecéao

Aspectos da soldagem do aluminio e suas ligas
Cuidados na soldagem do aluminio
Efeito do calor aportado e do comprimento de arco sobre o metal de solda
Defeitos e técnicas corretivas
Aluminio e suas ligas

Propriedades fisicas

Propriedades quimicas
Propriedades mecéanicas

Outras propriedades

Soldabilidade

Classificagao das ligas de aluminio
Ligas trabalhaveis

Témpera

Ligas fundidas

Propriedades das ligas de aluminio
Metalurgia de soldagem

Elemento de liga

Ligas da série 1xxx

Ligas da série 2xxx

Ligas da série 3xxx

Ligas da série 4xxx

Ligas da série 5xxx

Ligas da série 6xxx

Ligas da série 7xxx

Ligas da série 8xxx

Ligas de fundigéo

Efeitos metalurgicos da soldagem
Fissuracdo a quente

Metal de adicao

Teste de usabilidade

Ligas de adicéo

Escolha do metal de adi¢ao
Composi¢ao quimica do metal base
Diluicao do metal de solda
Fissuramento da solda

Vareta TIG

Eletrodo MIG

Dimensbes

Embalagem

Identificacao

Armazenagem

Requisitos de forma

Preparagao do metal a soldar
Estocagem e manuseio do aluminio
Tipos de juntas

Preparacédo do metal

Métodos de preparagao das bordas



Outros métodos mecanicos
Esmerilhamento

Golvagem

Corte, biselagem e golvagem a arco plasma
Biselagem e golvagem a arco grafite
Técnicas de limpeza

Solventes

Operacbes adicionais

Remocao da umidade
Pré-aquecimento

Escovamento

Montagem da junta

Ponteamento da junta

Gabaritos

Cobre-junta ("backing")
Operacoes interpasse

Remocao de fuligem

Reparo de solda

Soldagem TIG

O arco TIG (CA)

Soldagem TIG (CA)

Soldagem TIG (CC)

Problemas operacionais e medidas corretivas
Soldagem MIG

Caracteristicas do processo MIG
Aplicacoes do processo MIG
Equipamento

Fontes de poténcia

Tipos quanto a geracao de energia
Soldagem MIG pulsante

Maquinas MIG

Sistema de alimentacao
Mecanismos de alimentacdo de arame
Materiais de soldagem

Soldagem semi-automatica
Procedimento de soldagem
Abertura do arco

Determinagao do procedimento
Ponteamento das juntas

Técnicas de soldagem

Interrupg¢éo do arco

Soldagem automatica

Vantagens da soldagem MIG automatica
Fontes de energia

Alimentador de arame e tocha
Gas de protecao

Brasagem

Ligas de aluminio brasaveis

Ligas de adigao para brasagem
Brasagem com chapa "clad"

Fluxo



Tipos de juntas

Gabaritos

Preparacédo do metal

Brasagem a chama manual

Brasagem por imersao

Brasagem a vacuo

Brasagem em forno

Brasagem a chama automatica

Controle da qualidade de solda

Ensaios ndo-destrutivos

Inspecédo e ensaio de juntas soldadas
Ensaios destrutivos

Defeitos de solda

Normas e especificacoes

Qualificagdo de procedimentos

Qualificacao de soldadores

MIG pulsado

Modos de transferéncia metalica
Equipamento MIG pulsado

Controle sinérgico

Tipos de fonte de energia

Previsdo dos parametros de pulsagao
Transferéncia metalica

Previsdo dos parametros de pulso-sintese
Juncéo

Defini¢ao da tecnologia de jungao

Divisdo dos processos de juncao

Juncao por conformacéao

Juncédo por soldagem

Juncgao por brasagem

Soldagem por oxi-gas (solda a gas)
Soldagem aluminotérmica

Terminologia de soldagem

Simbologia de soldagem

Processo de soldagem a arco submerso (SAW)
Processo de soldagem TIG (GTAW)
Processo de soldagem MIG/MAG (GMAW)
Processo de soldagem a arco elétrico com eletrodo revestido
Processo de soldagem com arame tubular
Processo de soldagem por Eletroescéria
Descontinuidades mais frequentes nas operacgdes de soldagem
Critérios de aceitacao de defeitos em soldas
Video de soldagem em aluminio com MIG
Video de soldagem em aluminio com TIG
Video de solda para recuperagao de cabegote automotivo em aluminio com TIG
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