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Metodologia: O conteido do curso é disponibilizado ao aluno para estudo em uma interface
diagramada de facil navegacao chamada de Sala de Aula Virtual. O acesso ao material é bastante
intuitivo e proporciona uma experiéncia de interatividade no processo de aprendizagem a distancia.

Sincronicidade: os cursos/eventos sido caracterizados como sincronos, a partir do momento da
inscricao, com a indicagao por parte do aluno, da data que iniciara, tendo em vista que passa a ter data
de inicio e término definidas.

Tutoria e Formas de Interagao: Os cursos recebem suporte de uma tutoria especificamente designada.
A interacéo é realizada online por meio do sistema de Sala de Aula Virtual. A tutoria consiste na
assisténcia didatica, compartilhamento de informacdes, troca de experiéncias visando o melhor
aproveitamento dos conteudos estudados. A interacao entre tutores, estudantes e administracdo do
curso € online.

Avaliagaol/Certificagao: A avaliagdo é quantitativa e interpretativa. A geragao do certificado eletrénico é
condicionada a verificagdo de aproveitamento minimo de 60% (sessenta por cento) nas atividades da
avaliagao final. Todos os cursos contam com ferramenta de avaliagcdo de conteudo (aprendizagem)
correspondente a carga horaria certificada.

Organizagao curricular: Os programas apresentam organizagao curricular elaborada a partir de
projetos pedagodgicos especificos por uma equipe pedagogica multidisciplinar, que acompanha toda a
concepgao dos conteudos.

Tecnologia de EAD/e-learning: Apds a elaboragéo dos conteudos é realizada a migragao para a Sala
de Aula Virtual, que é um ambiente de aprendizagem online otimizado para EAD.

Materiais Didaticos: O conteudo programatico € lastreados em materiais didaticos atualizados. Dentre
as ferramentas de aprendizagem além do material de estudo estédo a avaliagao final, grupo de estudos
interativo com professor e sistema de anotacdes pessoais sobre o curso.

Interagao e Suporte Administrativo: Os programas de formagao contam — além do suporte de tutoria -
com uma infraestrutura de apoio que prevé a interacéo entre alunos e alunos; alunos e
professores/tutores; e alunos e pessoal de apoio administrativo. Essa interagéo é garantida por meios
eletrénicos e/ou por meio telefénico, conforme o caso. A Sala de Aula Virtual utilizada pela CURSOS
VIRTUAIS LTDA é uma plataforma proprietaria, desenvolvida e atualizada permanentemente.

Sobre a Instituicao de Ensino: A CURSOS VIRTUAIS LTDA é uma empresa de educacao a distancia
tradicional. Iniciamos nossas atividades em 2006 e contamos com mais de 350 mil alunos matriculados
em diversos cursos. Além disso, somos associados da ABED - Associacio Brasileira de Educacao a
Distancia. Somos uma empresa de educacgao legalmente constituida inscrita no CNPJ
08.179.401/0001-62 e que atua com a idoneidade e credibilidade servindo diversos 6rgaos publicos e
empresas privadas, além de milhares de profissionais, servidores publicos, estudantes e professores de
todo o pais.



ESTRUTURA DO CURSO - COMPONENTES CURRICULARES

TiTULO DO PROGRAMA: Torneiro Mecanico

OBJETIVOS ESPECIFICOS: Proporcionar ao aluno uma visdo abrangente sobre os temas do contetido
programatico.

CONTEUDO PROGRAMATICO:

Principais parametros de corte para o processo de torneamento
A importancia do torneamento no contexto dos processos mecanicos de usinagem
Movimentos principais

Tipos de tornos

Equipamentos e acessorios

Tipos de ferramentas para tornear

Materiais das ferramentas

Geometria de corte da ferramenta

A importancia da refrigeracdo no processo de usinagem
Tempo de fabricacao

Caso pratico

Sequéncia légica para usinagem do eixo

Sequéncia légica para usinagem da luva

Processo de torneamento

Parametros de usinagem

Torno Paralelo

Torno Semi-Automatico de Torre

Torno Automatico

Torno Vertical

Torno Platd

Acessorios

Torno CNC e seus componentes

Nomenclatura

Acessorios do torno

Elementos de comando

Acionamento do cabegote

Acionamento da caixa de roscas e avancgos
Acionamento do avental

Os anéis graduados do torno

Tipos de tornos mecanicos

Utilidade do torno mecénico e operagdes que realiza
Recomendagdes sobre o0 uso do torno

Cabecote moével do torno

Placa universal de trés castanhas

Uso da placa universal de trés castanhas

O graminho e seus usos

Placa de quatro castanhas independentes

Noc¢des sobre centragem na placa de quatro castanhas independentes
Lunetas do torno

Ferramentas de corte do torno (nogdes gerais)
Ferramentas

Ferramenta de desbastar

Ferramenta de facear

Rotac¢des por minuto no torno

Fluido de corte

Tornear cilindrico externo (na placa universal)
Tornear na placa e ponta

Tornear cilindrico entre pontas



Facear no torno

Mandris e buchas cénicas

Broca de centrar

Fazer furo de centro no torno

O uso da broca helicoidal no torno

Furar no torno

Ferramenta de broquear

Tornear cilindrico interno

Tornear cénico usando a espera

Ferramenta de sangrar (bedame)

Sangrar no torno

Ferramenta de forma ou de perfilar

Perfilar com ferramenta de forma

Recartilhas

Recartilhar no torno

Nocobes sobre roscas

Sistemas de roscas

Ferramenta de abrir roscas triangulares

Abrir rosca triangular direita externa por penetragéo perpendicular
Abrir rosca triangular direita externa por penetragao obliqua
Abrir rosca triangular esquerda externa

Ferramenta de abrir rosca interna

Partes principais do torno

Acessorios do torno

Facear

Tornear superficie cilindrica externa na placa universal
Fazer furo de centro

Tornear superficie cilindrica na placa e ponta

Tornear superficie externa entre pontas

Placa arrastadora e arrastador

Furar usando o cabecgote mével

Sangrar e cortar no torno

Tornear superficie cilindrica interna (passante)
Tornear superficie conica usando o carro superior
Calculo da inclinagao da espera do torno

Roscar com macho no torno

Recartilhar no torno

Tornear superficies cdbncavas e convexas

Perfilar com ferramenta de forma

Tornear superficie conica desalinhando a contra ponta
Calculo do desalinhamento da contra ponta para tornear superficie cénica
Deslocamento da contra ponta

Tornear pecas em mandril

Centrar na placa de quatro castanhas independentes
Abrir rosca triangular externa, por penetragdo perpendicular
Calculo de quatro engrenagens para se abrir rosca métrica - Fuso em polegada
Diametro menor do parafuso - Rosca triangular métrica
Altura do filete do parafuso - Rosca triangular métrica
Abrir rosca triangular externa por penetragédo obliqua
Abrir rosca multipla

Abrir rosca triangular direita interna

Diametro menor da porca - Rosca triangular métrica
Abrir rosca quadrada externa

Rosca quadrada - Calculos

Abrir rosca quadrada interna

Altura e largura do filete - Rosca quadrada

Diametro do furo da porca - Rosca quadrada

Abrir rosca trapezoidal externa e interna

Roscas trapezoidal (caracteristicas e tabelas)

Largura da ferramenta - Rosca trapezoidal Acme
Largura da ferramenta - Rosca trapezoidal métrica



Tornear com luneta fixa

Tarefas

Tabelas

Tabela de rosca S.A.E.

Tabela de rosca N.C.

Tabela de rosca N.F.

Tabela de rosca B.S.W.

Tabela de rosca B.S.F.

Tabela de rosca B.S.P.

Tabela de rosca métrica normal

Tabela de rosca métrica fina

Tabela de tangente e co-tangente

Tabela de dimensdes para rosca trapezoidal métrica
Relacao entre didmetro da broca de centro e didmetro da peca
Ajustes recomendados (ISO)

Tabela de velocidades corte

Resolugao de triangulos retangulos



