PROGRAMA PEDAGOGICO

INSTITUICAO DE ENSINO
RAZAO SOCIAL: | CURSOS VIRTUAIS LTDA
NOME FANTASIA: | CURSOSVIRTUAIS.NET
CNPJ: |08.179.401/0001-62
REGISTRO ABED: | 7734 - CATEGORIA INSTITUCIONAL

CURSO

NOME: | TORNEIRO MECANICO
MODALIDADE: | CAPACITACAO LIVRE OFERTA - EAD

Metodologia: O conteudo do curso é disponibilizado ao aluno para estudo online em uma interface
diagramada de facil navegacao AVA (Ambiente Virtual de Estudos). O acesso ao material € bastante
intuitivo e proporciona uma experiéncia de interatividade no processo de aprendizagem a distancia. O
curso conta com a realizagao de atividade avaliativa ao término de cada aula/mdédulo e também
realizagao da prova final.

Formato: O curso é ofertado de forma assincrona e conta com atividades complementares sincronas,
permitindo que o aluno organize seus estudos conforme sua disponibilidade. Os modulos de
aprendizado sao liberados de maneira assincrona e progressiva, sendo necessario concluir cada etapa
para avancgar a seguinte. Complementarmente, o curso conta com atividade sincrona por meio do
suporte em tempo real com o professor, disponivel as tergas e quintas-feiras, das 15h as 16h, na
ferramenta de tira-duvidas.

Tutoria e formas de interagao: Os alunos recebem suporte de uma tutoria especificamente designada.
A interacdo é realizada por meio do da Area do Aluno, no Ambiente Virtual de Estudos (AVA). A tutoria
consiste na assisténcia didatica, compartiihamento de informacdes, troca de experiéncias visando o
melhor aproveitamento dos conteudos estudados.

Prova final/Certificagao: A prova final é quantitativa. A geragéo do certificado é condicionada a
verificagado de aproveitamento minimo de 70% (setenta por cento) na prova final. O curso conta com
ferramenta de avaliagdo de conteudo (aprendizagem) correspondente a carga horaria certificada.

Organizagao curricular: O curso apresenta organizagao curricular elaborada a partir de projetos
pedagaogicos especificos por uma equipe pedagdgica multidisciplinar, que acompanha toda a concepgao
dos conteudos.

Tecnologia de EAD/e-learning: Apds a elaboragao dos conteldos é realizada a migragao para o
ambiente de estudos na area do aluno, que é um AVA otimizado para nossa plataforma de ensino.

Materiais didaticos: O conteudo programatico é desenvolvido com base em apostilas e outros materiais
didaticos atualizados. Além do material de estudo, o aluno conta com diferentes ferramentas de
aprendizagem, como grupo de estudos com tutor/professor, tira-duvidas por inteligéncia artificial,
atividades avaliativas ao longo das aulas e prova final para avaliacdo do aprendizado.

Interagao e suporte administrativo: O curso conta — além do suporte de tutoria - com uma
infraestrutura de apoio que prevé a interagédo entre alunos e professores/tutores; e alunos e equipe de
apoio administrativo. Essa interagdo é garantida por meios eletrénicos e/ou por meio telefbnico,
conforme o caso. O Ambiente Virtual de Estudos (AVA) utilizado pela CURSOS VIRTUAIS LTDA é uma




plataforma proprietaria, desenvolvida e atualizada permanentemente.

Sobre a instituicao de ensino: A CURSOS VIRTUAIS LTDA é uma escola de educacao a distancia.
Iniciamos nossas atividades em 2006 e contamos com mais de 500 mil alunos matriculados em diversos
cursos. Além disso, somos associados da ABED - Associagao Brasileira de Educacéo a Distancia.
Legalmente constituida inscrita no CNPJ 08.179.401/0001-62, atua com a idoneidade e credibilidade
auxiliando diversos 6rgaos publicos e empresas privadas, além de milhares de profissionais, servidores
publicos, estudantes e professores de todo o pais.

ESTRUTURA DO CURSO - COMPONENTES CURRICULARES

NOME DA CAPACITAGAO: Torneiro Mecanico

BASE LEGAL: CF/88, arts. 206, Il, e 209; na LDB 9.394/96, arts. 39, § 2°, 1, € 40; € no
Decreto 5.154/2004, art. 3, em consonancia com a Resolugdo CNE/CP 1/2021 (MEC), arts. 14 e 37,
quanto a formacéao e aperfeicoamento profissional.

OBJETIVO DE APRENDIZAGEM: Ao concluir o curso de Torneiro Mecanico, o aluno devera ser capaz
de compreender os fundamentos do torneamento e sua importancia nos processos de usinagem,
reconhecendo tipos de tornos, componentes, acessérios, ferramentas de corte e materiais. Também
devera identificar parametros de usinagem, rotagdes, geometrias de corte e aplicagdes de fluidos de
refrigeracéo, além de aplicar procedimentos de faceamento, furagéo, torneamento cilindrico, conico e
interno, sangramento, recartilhamento, perfilamento e abertura de roscas. Devera ainda interpretar
desenhos, tabelas e calculos técnicos, adotando sequéncias logicas e praticas seguras para produzir e
modificar pegas metalicas com precisao e eficiéncia.

ATIVIDADES/AULAS:

1) Fundamentos da Mecanica

2) Nogoes gerais de tornearia

3) Processos de tornearia

4) Tornearia passo a passo

5) Tornearia

6) Metrologia

7) Desenho Técnico

8) Normas e Procedimentos de Seguranga do Trabalho

CONTEUDO PROGRAMATICO DETALHADO:

Principais parametros de corte para o processo de torneamento
A importancia do torneamento no contexto dos processos mecanicos de usinagem
Movimentos principais

Tipos de tornos

Equipamentos e acessorios

Tipos de ferramentas para tornear

Materiais das ferramentas

Geometria de corte da ferramenta

A importancia da refrigeragdo no processo de usinagem

Tempo de fabricagao

Caso pratico

Sequéncia légica para usinagem do eixo

Sequéncia légica para usinagem da luva

Processo de torneamento



Parametros de usinagem

Torno Paralelo

Torno Semi-Automatico de Torre

Torno Automatico

Torno Vertical

Torno Platd

Acessorios

Torno CNC e seus componentes
Nomenclatura

Acessoérios do torno

Elementos de comando

Acionamento do cabegote

Acionamento da caixa de roscas e avangos
Acionamento do avental

Os anéis graduados do torno

Tipos de tornos mecanicos

Utilidade do torno mecanico e operagdes que realiza
Recomendagdes sobre o0 uso do torno
Cabecote moével do torno

Placa universal de trés castanhas

Uso da placa universal de trés castanhas
O graminho e seus usos

Placa de quatro castanhas independentes
Noc¢des sobre centragem na placa de quatro castanhas independentes
Lunetas do torno

Ferramentas de corte do torno (nogdes gerais)
Ferramentas

Ferramenta de desbastar

Ferramenta de facear

Rotac¢des por minuto no torno

Fluido de corte

Tornear cilindrico externo (na placa universal)
Tornear na placa e ponta

Tornear cilindrico entre pontas

Facear no torno

Mandris e buchas cénicas

Broca de centrar

Fazer furo de centro no torno

O uso da broca helicoidal no torno

Furar no torno

Ferramenta de broquear

Tornear cilindrico interno

Tornear cbénico usando a espera
Ferramenta de sangrar (bedame)

Sangrar no torno

Ferramenta de forma ou de perfilar
Perfilar com ferramenta de forma
Recartilhas

Recartilhar no torno

Nocobes sobre roscas

Sistemas de roscas



Ferramenta de abrir roscas triangulares

Abrir rosca triangular direita externa por penetragéo perpendicular
Abrir rosca triangular direita externa por penetragao obliqua
Abrir rosca triangular esquerda externa

Ferramenta de abrir rosca interna

Partes principais do torno

Acessérios do torno

Facear

Tornear superficie cilindrica externa na placa universal
Fazer furo de centro

Tornear superficie cilindrica na placa e ponta

Tornear superficie externa entre pontas

Placa arrastadora e arrastador

Furar usando o cabecote mével

Sangrar e cortar no torno

Tornear superficie cilindrica interna (passante)
Tornear superficie cénica usando o carro superior
Calculo da inclinagao da espera do torno

Roscar com macho no torno

Recartilhar no torno

Tornear superficies cdncavas e convexas

Perfilar com ferramenta de forma

Tornear superficie conica desalinhando a contra ponta
Calculo do desalinhamento da contra ponta para tornear superficie cénica
Deslocamento da contra ponta

Tornear pegas em mandril

Centrar na placa de quatro castanhas independentes
Abrir rosca triangular externa, por penetragdo perpendicular
Calculo de quatro engrenagens para se abrir rosca métrica - Fuso em polegada
Diametro menor do parafuso - Rosca triangular métrica
Altura do filete do parafuso - Rosca triangular métrica
Abrir rosca triangular externa por penetragao obliqua
Abrir rosca multipla

Abrir rosca triangular direita interna

Diametro menor da porca - Rosca triangular métrica
Abrir rosca quadrada externa

Rosca quadrada - Caélculos

Abrir rosca quadrada interna

Altura e largura do filete - Rosca quadrada

Diadmetro do furo da porca - Rosca quadrada

Abrir rosca trapezoidal externa e interna

Roscas trapezoidal (caracteristicas e tabelas)

Largura da ferramenta - Rosca trapezoidal Acme
Largura da ferramenta - Rosca trapezoidal métrica
Tornear com luneta fixa

Tarefas

Tabelas

Tabela de rosca S.A.E.

Tabela de rosca N.C.

Tabela de rosca N.F.

Tabela de rosca B.S.W.



Tabela de rosca B.S.F.

Tabela de rosca B.S.P.

Tabela de rosca métrica normal

Tabela de rosca métrica fina

Tabela de tangente e co-tangente

Tabela de dimensdes para rosca trapezoidal métrica

Relacao entre didmetro da broca de centro e didmetro da peca
Ajustes recomendados (ISO)

Tabela de velocidades corte

Resolugao de triangulos retangulos
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