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CURSO

NOME: | MECANICA INDUSTRIAL
MODALIDADE: | CAPACITACAO LIVRE OFERTA - EAD

Metodologia: O conteudo do curso é disponibilizado ao aluno para estudo online em uma interface
diagramada de facil navegacao AVA (Ambiente Virtual de Estudos). O acesso ao material € bastante
intuitivo e proporciona uma experiéncia de interatividade no processo de aprendizagem a distancia. O
curso conta com a realizagao de atividade avaliativa ao término de cada aula/mdédulo e também
realizagao da prova final.

Formato: O curso é ofertado de forma assincrona e conta com atividades complementares sincronas,
permitindo que o aluno organize seus estudos conforme sua disponibilidade. Os modulos de
aprendizado sao liberados de maneira assincrona e progressiva, sendo necessario concluir cada etapa
para avancgar a seguinte. Complementarmente, o curso conta com atividade sincrona por meio do
suporte em tempo real com o professor, disponivel as tergas e quintas-feiras, das 15h as 16h, na
ferramenta de tira-duvidas.

Tutoria e formas de interagao: Os alunos recebem suporte de uma tutoria especificamente designada.
A interacdo é realizada por meio do da Area do Aluno, no Ambiente Virtual de Estudos (AVA). A tutoria
consiste na assisténcia didatica, compartiihamento de informacdes, troca de experiéncias visando o
melhor aproveitamento dos conteudos estudados.

Prova final/Certificagao: A prova final é quantitativa. A geragéo do certificado é condicionada a
verificagado de aproveitamento minimo de 70% (setenta por cento) na prova final. O curso conta com
ferramenta de avaliagdo de conteudo (aprendizagem) correspondente a carga horaria certificada.

Organizagao curricular: O curso apresenta organizagao curricular elaborada a partir de projetos
pedagaogicos especificos por uma equipe pedagdgica multidisciplinar, que acompanha toda a concepgao
dos conteudos.

Tecnologia de EAD/e-learning: Apds a elaboragao dos conteldos é realizada a migragao para o
ambiente de estudos na area do aluno, que é um AVA otimizado para nossa plataforma de ensino.

Materiais didaticos: O conteudo programatico é desenvolvido com base em apostilas e outros materiais
didaticos atualizados. Além do material de estudo, o aluno conta com diferentes ferramentas de
aprendizagem, como grupo de estudos com tutor/professor, tira-duvidas por inteligéncia artificial,
atividades avaliativas ao longo das aulas e prova final para avaliacdo do aprendizado.

Interagao e suporte administrativo: O curso conta — além do suporte de tutoria - com uma
infraestrutura de apoio que prevé a interagédo entre alunos e professores/tutores; e alunos e equipe de
apoio administrativo. Essa interagdo é garantida por meios eletrénicos e/ou por meio telefbnico,
conforme o caso. O Ambiente Virtual de Estudos (AVA) utilizado pela CURSOS VIRTUAIS LTDA é uma




plataforma proprietaria, desenvolvida e atualizada permanentemente.

Sobre a instituicao de ensino: A CURSOS VIRTUAIS LTDA é uma escola de educacao a distancia.
Iniciamos nossas atividades em 2006 e contamos com mais de 500 mil alunos matriculados em diversos
cursos. Além disso, somos associados da ABED - Associagao Brasileira de Educacéo a Distancia.
Legalmente constituida inscrita no CNPJ 08.179.401/0001-62, atua com a idoneidade e credibilidade
auxiliando diversos 6rgaos publicos e empresas privadas, além de milhares de profissionais, servidores
publicos, estudantes e professores de todo o pais.

ESTRUTURA DO CURSO - COMPONENTES CURRICULARES

NOME DA CAPACITAGAO: Mecanica Industrial

BASE LEGAL: CF/88, arts. 206, Il, e 209; na LDB 9.394/96, arts. 39, § 2°, 1, € 40; € no
Decreto 5.154/2004, art. 3, em consonancia com a Resolugdo CNE/CP 1/2021 (MEC), arts. 14 e 37,
quanto a formacéao e aperfeicoamento profissional.

OBJETIVO DE APRENDIZAGEM: Ao concluir o curso de Mecanica Industrial, o aluno devera ser capaz
de compreender os fundamentos da mecanica, incluindo grandezas fisicas, sistemas de medidas e
elementos de maquinas; aplicar nogées de metrologia e interpretar desenhos técnicos, tolerancias e
simbologias. Devera também reconhecer procedimentos de montagem, desmontagem, lubrificagédo e
manutencgdo preventiva, preditiva e corretiva, identificar falhas e compreender ferramentas de gestéo,
indicadores e implantacéo de sistemas de manutencao. Além disso, devera desenvolver conhecimentos
sobre processos de soldagem, seus equipamentos e defeitos, adotando praticas de higiene e segurancga,
com uso adequado de protecdes, prevengao de riscos e nogdes de primeiros socorros.

ATIVIDADES/AULAS:

1) Fundamentos da Mecanica

2) Processos de Manutencao Mecénica

3) Noc¢des Basicas de Elementos de Maquinas

4) Principais Conceitos de Manutencéao Industrial

5) Ferramentas de Gestao da Manutencgéo Industrial

6) Implementacao de Sistema de Manutencao Industrial
7) Metrologia

8) Desenho Técnico

9) Processos de Soldagem

10) Normas e Procedimentos de Seguranga do Trabalho

CONTEUDO PROGRAMATICO DETALHADO:
Grandezas fisicas e unidades de medidas
Unidades de medida

Sistema métrico decimal

Sistema inglés

Metrologia dimensional

Paquimetro

Micrémetros

Relogio comparador

Goniémetro

Desenho técnico

Introducéo, classificacao do desenho técnico, formatos de papel
Representacdo arafica bidimensional



Linhas e escalas

Cotagem, alteragbes dimensionais e simbologia
Tolerancias e estado de superficie
Representacdes em corte (NBR 10067/87)
Desenhos de conjuntos

Representacao grafica tridimensional (perspectiva)
Elementos de maquina

Elementos de fixacao

Sistema de transmisséo

Mancais de deslizamento e rolamento
Acoplamentos

Junta universal de velocidade constante (homocinética)
Elementos de vedacao

Desmontagem e montagem de conjuntos mecanicos
Procedimentos de desmontagem

Procedimentos de montagem de conjuntos mecanicos
Exemplo de desmontagem

Montagem e instalagéo

Lubrificacao

Funcao do lubrificante

Tipos de 6leos basicos

Noc¢des de lubrificacdo de engrenagens industriais
Parafusos, porcas, arruelas e rosca

Parafusos

Porcas

Arruelas

Rosca

Engrenagens, Correias, Polias e Correntes
Transmissao por engrenagens

Transmissao por polias e correias

Transmiss&o por correntes

Mancais de Rolamento e Deslizamento

Mancais de Rolamento

Mancais de deslizamento

Acoplamentos

Elementos de Vedacéao

Travas, Chaveta, Anel elastico, Pinos e Freios
Travas

Chaveta

Anel elastico

Pinos

Freios

Sistemas de vedacéo

Conceito de vedacéao

Elementos de vedacao

Retentores

Gaxetas

Selo mecéanico

Correntes

Polias e correias

Principais conceitos relacionados a manutencao industrial



Conceitos basicos

Tipologia da manutencg&o nas industrias

Manutencao e seus desafios

Impactos da manutencgao industrial nas empresas
Perfil do profissional de manutengao industrial
Aplicagao

Evolugao dos processos de controle e gestdo em manutengao
Evolugao dos processos industriais e da manutencao
Confiabilidade da manutengao

Ferramentas de gestdo de manutengao industrial
TPM — Manutencéo produtiva total

Diagnésticos de falhas

Procedimento para analises de falhas

Informatizagédo dos processos de gestdo da manutengéo
Softwares de gestdo da manutencéao

Desafios de implantacao e uso dos softwares
Necessidades da industria em relagdo a manutencao
Diagndstico do setor de manutengao na empresa
Organizacao da manutengao nas industrias modernas
Gestao estratégica da manutengéo

Gestao da manutencéao

Indicadores de qualidade e produtividade da manutencao
Implantagdo de um sistema de manutencéo industrial
Ontem, hoje e futuro na manutengao industrial
Implantando um processo de manutengéo

Aplicacéo pratica e exemplos

Histérico

Metrologia

Conversoes de medidas

Instrumentos de medicao

Régua graduada

Paquimetro

Micrémetro

Relégio comparador

Goniébmetro

Medigao angular

Outros instrumentos de verificagao

Tolerancia

Calibradores

Bloco padrao

Régua e mesa de seno

Nocobes basicas de desenho

Defini¢ao

Materiais e instrumentos de desenho

Caligrafia técnica

Figuras geométricas

Escalas

Aplicagéo de linhas em desenho técnico

Cotagem

Perspectiva isométrica

Projecdes ortogonais



Supressao de vistas

Desenho em corte

Secao

Encurtamento

Desenho técnico mecanico
Rugosidade superficial

Tolerancia dimensional

Tolerancia geométrica

Elementos padronizados de maquinas
Desenho definitivo

O que é soldagem

Conceito de soldagem

Soldabilidade

Metalurgia da solda

Segurancga na soldagem

Soldagem Oxi-gas

Soldagem a gas

Gases utilizados

Tipos de chama

Materiais consumiveis

Etapas e técnicas da soldagem a gas
Seguranca na soldagem

Soldagem ao arco elétrico

Fontes de energia para a soldagem
Soldagem ao arco elétrico com eletrodo revestido
Equipamentos

Etapas do processo

Defeitos de soldagem

Soldagem MIG/MAG

Equipamentos para soldagem MIG/MAG
Consumiveis e suas especificagdes
Transferéncia de metal

Etapas, técnicas e parametros do processo
Brasagem

Soldagem sem fusao

Consumiveis

Etapas do processo

Procedimentos e normas padrdes para higiene e seguranga no trabalho
Acidente de trabalho

Classificagao do acidente
Equipamentos de protecéo
Equipamentos de protegao individual
Equipamentos de protec¢ao coletiva
Higiene do trabalho

Riscos ambientais

Primeiros socorros
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